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VAINAS CORRUGADAS

METALICAS
w
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AQUIMIAN ESPANA Y LA TECNOLOGIA CONSTRUCTIVA:

En AQUIMIAN ponemos a su disposicién todo lo necesario para que lleve a cabo su obra o
proyecto desde el planteamiento inicial hasta el mantenimiento o reparacién estructural. Con
nuestros productos y servicios estara siempre perfectamente asesoradoaré&@on

materiales de la mejor calidad.

VAINAS CORRUGADAS METALICAS:

Las vainas corrugadas metélicas son uno de los productos punteros de AQUIMIAN. Las vainas
corrugadas metalicas se emplean en lastarccion como sistema de encofrado perdido. Su
oquedd cilindrica permite dejar un espacio en el hormigén armado sin rellenar para
posteriormente anclar la armadura. Tiene una superficie corrugada, ondulada, que facilita el
anclaje entre el hormigén y el mortero y evita la retraccion (grout).

TAPON DE PVC:

AQUIMIAN ofrece también los tapones PVC necesarios para evi
que entre hormigdn en el interior de la vaina antes de meter el

anclaje cuando se llena la zapata.

FASES DE LA ELABORACION Y MONTAJE DE LAS VAINAS CORRUGADAS
METALICAS:

1. Recepcion de la bobina.

Se comprueba que el material se encuentra en perfectas
condiciones y se procede al estivaje.
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2. Labobina pasa por la maquina parala
elaboracion de la vaina.

La lamina proceddr de la bobina se gai
perfectamene hasta las pletinas de fabricacion.

3. Lavaina sale fabricada de la maquina.

Nuestras maquinas dan forma a la vaina del diametro
deseando y elaboran el corrugado.

4. Embalaje de la vaina corrugada metalica.

Las vainas seolocan en grupos de iBco con una
correcta sujecion.

5. Transporte a la obra.

Losgrupos devainas esin apiladas para ser enviadas
en cuanto sea necesario.




AQUIMIAN ESPANA, S.L.
GRSAI NNRBEE I}y

6. Se prepara la vaina en la zapata.

El conjuntaque forma la vaina con el edid para la
preparacdn compone el ducto.

7. Se rellena la zapata.

Las vainas permanenvacias por dentroYa esén listas
para introducir los anclajes.

Incorporacdn de vainapara el ensamblaje entre piezas de las
estructuras de hormia.

Agquimianproporciona vainas de la mejor calidgara diferentes usos en el mundo de
la tecnologda constructivaCon nuestra amplia oferta de productos y servicios reducir

en nimero de proveedores gontara con un equipo preparado para cubrir todas sus
necesidades.



